/ 



1/5/1 

DIALOG (R) File 351:Derwent WPI 
(c) 2002 Thomson Derwent . All rts. reserv. 



000904916 

WPI Acc No: 1972-64974T/ 197241 

Conveyor belt cathode sputtering installation - - with lock and 
antechambers 

Patent Assignee: FLACHGLAS AG DELOG-DETAG (DETA ) 
Number of Countries: 003 Number of Patents: 004 
Patent Family: 

Patent No Kind Date Applicat No Kind Date Week 

DE 2114470 A 197241 

FR 2131390 A 197307 

BE 780825 A 197345 

DE 2114470 B 19750213 197508 

Priority Applications (No Type Date) : DE 2114470 A 19710325 



Abstract (Basic) : DE 2114470 A 

The plant comprises lock chambers at the entry and exit ends and 
ante-chambers in front and behind the sputtering chamber, all chambers 
being interconnected by slots. The horizontal conveyor belt is 
subdivided into several sections, which may be run at different speeds 
in the various chambers. The plant is intended for the deposition of 
single layers on one side of flat plates, partic. glass. 

Title Terms: CONVEYOR; BELT; CATHODE; SPUTTER; INSTALLATION; LOCK; 
ANTECHAMBER 

Derwent Class: A35; L01; M13 

International Patent Class (Additional) : C23C-015/00 
File Segment: CPI 



© int. CL: 

BUNDESREPUBL1K deutschland 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



C 23 c, 15/00 



Deutsche Kl : 48 b, 15/00 



® 
® 
© 



Offenlegungsschrift 2 1 14 470 



Aktenzeichen: P 21 14 470,7-34 
Anmeldetag: 25. Marz 1971 

Offenlegungstag: 28. September 1972 



Ausstellungsprioritat: 



Unionsprioriiai 

Datum: 

Land: 

Aktenzeichen: 



@) Bezeichnung: 

@ Zusatz zu: 

@ Ausscheidung aus; 

(71) Anmelder; 



Vorrichtung zum kpntinuierlichen, einseitigen Beschichten von Platten 
wie Glasscheiben, Keramik- oder Kunststoffplatten u. dgl. mittels 
KathodenzerstBubung 



Flachglas AG Deiog-Detag, 4650 Gelsenkirchen 



Vertreter gem. § 16 PatG. — 



Ais Erfinder benannt. Glaser, Hans-Joachim, Dr., 4650 Gelsenkirchen 



Priifungsantrag gema'B § 28 b PatG ist gestellt 



O 

i— I 
i— I 

H 

O © 9. 72 209 840/939 9/80 



21UA70 



Andrejewski & Hon Ice Patentanwdlte 

Diplom~Physlker 

Dr. Walter Andrejewski 

Diplom-lngenleur 

Anwaltsakte: 36 384/Ns+ Dr.-Ing. Manfred Honke 



Essen, den 23. Februar 1971 
K«ttwig«r StraB* 36 



Fatentanmeldung 
Plachglas Aktiengesellsohaf t 
DELOG-DETAG 
4650 Gelsenkirchen, 
Auf der Reihe 2 



"Vorrichtung zum kontinuierlichen, einseitigen Beschichten 
von Flatten wie Glassoheiben, Keramik- oder Kunststoff- 
platten und dergl. mittels KathodenzerstSubung" 



Die Erfindung bezieht sioh auf eine Vorrichtung zum konti- 
nuierlichen, einseitigen Beschichten von Platten wie Glas- 
soheiben, Keramik- oder Kunststof fplatten und dergl, mittels 
KathodenzerstSubung, bestehend aus mehreren hintereinander 
geschalteten und durch Schlitzen miteinander verbundenen 
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Vakuumkammern, von denen zumindest eine als Besohichtungs- 
kammer mit KathodenzerstSubungseinriohtung ausgebildet 
1st und einem duroh die Vakuumkammern geftihrten Transport- 
band. Derartige Vorrichtungen sind in versohiedenen Aus- 
fUhrungsformen bekannt, bei einer AusfUhrungsform (vergl. 
US-Patentschrift 3 29^ 670) 1st die Anordnung so getroffen, 
dafl senkreoht auf einem einheitllohen Transportband ange- 
ordnete Platten an ebenfalls senkreoht angeordneten Kathoden 
in horizontaler Riohtung mit konstanter Gesohwindigkeit 
vorbeigeflihrt werden* Die Platten werden dabei duroh eine 
Mehrzahl von durch Sohlitze miteinander verbundenen Vakuum- 
kammern geftihrt, die so konstruiert sind, dafl der Oasstrom 
zwisohen den einzelnen Vakuumkannern stark reduziert wird 
und daduroh das Vakuum in der Besohichtungskammer aufreoht 
erhalten werden kann. Bei dieser bekannten Vorriohtung stort 
der verhHltnismHfiig komplizierte Aufbau, der Herstellung 
und Antrieb einer Vorriohtung, in der auoh groBflfiohige 
Platten besohiohtet werden kSnnen, beaohtlich erschwert* 
Ihr wesentlicher Naohteil ist jedoch, dafl sie ftlr die'Be- 
sohichtung von grofiflfiohigen Platten deshalb nicht geeignet 
ist, well groflfl&ohige Platten, die in senkreohter tage 
transportiert werden, wShrend des Transportes unvermeid- 
lioh in Sohwingungen geraten, was die GleichmSQigkeit der 
Beschiohtung sehr beeintrSohtigt. Anders ausgedrllokt, lSflt 
sioh in der Besohichtungskammer der eingestellte Abstand 
zwisohen Platten und Kathoden nioht exakt einhalten, womit 
eine wesentliohe Voraussetzung fttr gleiohmSflige Besohlohtung 
fehlt, 

Der Erfindung liegt folglioh die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorriohtung der eingangs besohriebenen Art so zu gestalten, 
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daB auch groflflfiohige Platten in kontinuierliohem Arbeits- 
gang mittels Kathodenzerstttubung gleiohmaflig, d,h. unter 
exakter Einhaltung eines von auflerhalb der Besohiohtungs- 
kammer einstellbaren Abstandes Platten-Kathoden, be- 
sohiohtet werden kSnnen* 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuier- 
liohen einseitigen Besohichten von Platten, wie (Jlas- 
scheiben, Keramik- oder Runs tstoff platten oder dergl* 
mittels KathodenzerstSubung, bestehend aus mehreren hin- 
tereinander geschalteten und durch Sohlitze miteinander 
verbundenen Vakuumkammern, von denen zumindest eine als 
Beschichtungskammer mit Kathodenzerstaubungseinriohtung 
ausgebildet let und einem durch die Vakuumkammern ge- 
ftihrten Transportband. Die Erfindung besteht darin, daB 
die der Beschichtungskammer unmlttelbar vor- und naohge- 
schalteten Vakuumkammern als Vorkammern und die den Vor- 
kammern vor- bzw, nachgesohalteten Vakuumkammern als 
Sohleusenkammern ausgebildet sind und daB da© Transport- 
band horizontal ausgeriohtet ucid mehrfaoh unterteilt so- 
wie im Bereich der Vorkammern als gesteuertes Besohleunigungs 
oder Zweigeschwindigkeitsband ausgebildet 1st, - dessen 
Steuerung gemeinsam mit der der Schleusenkammerventile in 
Abhttngigkeit von der Lage der zu besohiohtenden Platten 
zueinander und zur Beschiohtungskammer erfolgt. Erfindungs- 
gem&B werden also die Platten nicht in vertikaler sondern 
in horizontaler Lage besohichtet* Sie liegen auf exakt 
ausgeriohteten TransportbMndern auf und werden auf diesen 
durch die Vorrichtung geftlhrt. Sohwingungen der Platten 
kHnnen nioht auftreten, Im Ubrigen wird erfindungsgem&B 
im Bereich der Besohichtungskammer kontinuierlioh ge- 
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arbeitet, wiihrend die Zu- und Abftihrung der Platten zu 
und von der Besohiohtungskammer intermittierend liber 
Sohleusenkammern erfolgt, Dazu wird in den Vorkammern ein 
niedrigerer Druok als in den Besohichtungskammern aufrecht- 
erhalten. Es lassen sich auf diese Weise die Vorteile 
kontinuierliohen Betriebes in der Besohiohtungskammer bei 
gleiohmftfiigen Druckverhttl this sen in den Vakuumkammern 
nutzen* 

Fttr die weitere Ausgestaltung der Brfindung bestehen 
mehrere M8gliohkeiten 0 Urn die Aufreehterhaltung des not- 
wendigesx Vakuums in der ftlr die. KathodenzerstSubung be- 
nBtigten Arbeitsgasatmosphfire sichorsustellen, empfiehlt 
die Erfindung, daQ die BesohiohtTuingskaiifimQr an eine Zu- 
fUh^angslelttang fUr das Arbeitsga© und di© Vorkammern an 
^ugleltunsen mit Drosselventilen angestih3.ois@en sirad* so-. 
vile mifc den Vorkammern liber Schlitse mit hohem SteBamgs- 
widerstand verbund^n sind* Das Arbeitsgas flieflt also von 
der Besohiohtungskammer duroh die verbindenden Schlitze in 
die Vorkammer, Der Druok in den Besohichtungskammern liegt 
immor etwas liber dem der Vorkammern, weil die Sohlitze einen 
Str8mung©wlderstand fttr das Arbeitsgas darstellen. Die ge- 
naue Druoke ins tel lung in den Besohichtungskammern geschieht 
liber di© Menge des eingelassenen Arbeifcsgases, die OrBBe 
der SchXitze und den Druok in der Vorkammsr. Im Ubrigen 
wird ein Druokanstieg in der Besohiohtungskammer und in 
den Vorkammern duroh die vor- bzw* naohgeschalteten 
Sohleusenkammern verhinderto Dies© Sohleusenkammern sind 
erfindungsgem&fl in an sich bekannter Weise durch Ventile 
abdiohtbar sowie mit Absaug~ und Belttftungseinriohtungen 
versehen. 
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Bel der erfindungsgemttflen Ausfllhrungsform kOnnen ohne 
welteres raehrere Besohiohtungskammern hintereihander ge- 
eohaltet werden, so daS auoh Mehrfaohbesohiohtungen be! 
untersohiedliohen. vakua und in .untersohiedliohen Arbeits- 

gaszusammensetzungen in kontinuierliohera Arbeitsgang 

* 

durohgeftlhrt werden kSnnen* Dazu sohlHgt die Erfindung 
bei einer Vorriohtung in der Ausfllhrungsform mit mehreren 
hintereinander gesohalteten Besohiohtungskammern vor, die 
Anordnung so zu treffen, dafl die Besohiohtungskammern duroh 
Zwisohenkammern nledrigeren Druokes voneinander getrennt 
sind und das Transportband im Bereioh von Besohiohtungs- 
kammern und Zwisohenkammern fUr gleiohe Oesohwindlgkeit 
ausgelegt 1st, Wenn dazu naoh einem weiteren Vorsohlag 
der Erfindung die Zwisohenkammern an Saugleitungen mit 
Drosselventilen angesohlossen und mit den Besohiohtungs- 
kammern Uber Sohlitze mit hohem StrBmungswiderstand ver- 
bunden sind, ist siohergestellt, daB aus einer Besohiohtungs- 
kammer kein Arbeitsgas in die anderen Besohiohtungskammern 
gelangen kann, well zwisohen Besohiohtungskammern und 
Zwisohenkammern ebenso wie zwisohen Besohiohtungskammern 
und Vorkaramern ein Druokgef&lle besteht. 

Die mit derErfindung erreiohten Vorteile sind im wesent- 
liohen darin zu sehen, daB auf groflflHohige Platten elne 
oder mehrere Sohiohten mit tela Kathodenzerstttubung aufge- 
tragen werden kSnnen* Da bei ist von wesentlioher Bedeutung, 
dafl bei der erfindungsgemttflen Vorriohtung die groBflttohlgen 
Platten in horizontaler Lage besohiohtet werden, well da- 
duroh der Abstand Platten-Kathoden exakt eingehalten wer- 
den kann. Die Aufreohterhaltung des notwendigen Vakuums 
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in der erforderliohen ArbeitsgaBatmosphfire bietet bei der 
erfindungsgemaSen Vorriohtung keine Schwlerigkeiten, derm 
duroh die Hintereinanderaohaltung von Sohleusenkammern, 
Vorkammern und Besohiohtungskammern Xassen sioh die ge- 
wttnaohten Drttoke in den einsselrien Vakuumkammern ohne weiteres 
einatellen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich ein 
Aueftihrungsbeispiel darstellenden Zeiohnung ausfUhrl^ohar 
erlHutert; es zeigem 

Pig, 1 einen LSngssohnitt duroh eine Vorriohtung zum konti- 
nuierliohen, einseitigen Beschichten von Platten 
mlttels Kathodenzerstttubung, 

Pig. 2 einen Lfingssohnitt in Riohtung A -A duroh den (Jegen- 
Btand nach Fig. 1, 

Pig. 3 einen Sohnitt in Riohtung B-B duroh den Oegenstand 
naoh Pig. 1, ^ x 

Pig. k einenTeil des Oegenatandes nach Pig. 1 in ver- 
grHflerter Darstellung, 

Pig. 5 einen Sohnitt in Riohtung C-C duroh den Oegenstand 
naoh Fig* 4, 

Pig. 6 und 7 den Materialf lufl duroh die Vorriohtung nach 
Fig. Is 

Pig, 8 ein® andere AusfUhPungsfosw dea Qsgenstandes naoh 
Pig* 1* 
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Die In den Pig. dargeetellte Vorriohtung dient zum konti- 
nuierliohen einseitigen Besohiohten von Platten wie alas-* 
soheiben, Keramik- oder Kunstetoff platten und dergl. mlttels 
Kathodenzerstttubung. Die Vorriohtung besteht in ihrem grund- 
stttzliohen Aufbau aus raehreren hintereinander gesohalteten 
und duroh Sohlitze miteinander verbundenen Vakuumkammern, 
von denen bei dem in den Fig. 1 bis 7 dargestellten Aus- 
fllhrungsbeispiel eine als Beschiohtungskammer 1 mit 
KathodenzerstKubungseinrichtung 2 ausgebildet ist. Duroh 
die Vakuumkammern ist ein mehrfaoh geteiltes Transport- 
band 3 gefiihrt. Im einzelnen ist die Ausfilhrung so ge- 
troffen, daB die der Beschiohtungskammer 1 unmittelbar vor- 
und nachgesohalteten Vakuumkammern als Vorkamraern 4 ausge- 
bildet sind, wtthrend die den Vorkanunern 4 Jewells vor- bzw. 
nachgesohalteten Vakuumkammern als SohleusenkammSrn 5 ftlr 
die zu besohiohtenden Platten 6 ausgebildet Bind. Das duroh 
die Vorriohtung geftthrte Transportband 3 ist horizontal aus- 
geriohtetj folglioh werden auoh die in der Vorriohtung be- 
sohiohteten Platten 6 in horizontaler Lage duroh die Vor- 
riohtung gefiihrt und besohiohtet. Das Transportband 3 ist 
im Bereioh der Schleusenkammern 5 fUr intermittierenden Be- 
trieb ausgelegt und im Bereioh der Vorkammern 4 als ge~ 
steuertes Besohleunigungs- oder Zweigesohwindigkeitsband 
ausgebildet. Auf das funktionelle Zusammenarbeiten der 
einzelnen Transportabschnitte vrird wetter unten nooh einge- 
gangen werden* 

Das fUr die KathodenzerstMubung bentitlgte Arbeitsgas kann 
Uber eine Zuftihrungsleitung 7 in die Beschiohtungskammer 
1 strBmen. Da die Vorkammern 4 an Saugleltungen 8 mit Dros- 
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selventilen 9 angeschlossen sind, strtfmt das Arbeitsgas 
von de£ Besohiohtungskammer 1 ttber Schlitze 10 in die 
Vorkammer 4. Der Druok in der Beschiohtungskammer I liegt 
Uber dem der Vorkammer 4, und zwar ISBt sich der Druok in 
der Beschiohtungskammer 1 bei etwa 1 bis 6 x 10"" Torr ein- 
stellen, wHhrend der Druok in den Vorkammern 4 dann bei 0,8 
bis 1 x 10 Torr liegen kanm - Die genaue Druckeinstellung- 
in der Beschiohtungskammer erfolgt Uber die Menge des ein- 
gelassenen Arbeitsgases sowie Uber die der Schlitze 10, 
die sioh in den Trennw&nden 11 zwischen den einzelnen 
Vakuumkammern befindem Im Ubrigen wird der Druok in den 
Vorkammern 4 Uber Drosselventile 9 reguliert und konstant 
gehalten* Kleine Druoksohwankung©n In der Besohiohtungs- 
kammer kttnnen automatisoh duroh susfitzlich naohregulierende 
Dosisrvenfcile 26 in der ZufUhrungsleituns 7 abgefangen wer- 
iK.jQo Die 0r5fle der Schlitze 10 1st so ©Ja^Qr^ieht©** dafl 
sioh des 3 3tr5mungswidGrstand des Arbeitsgases in 
Schlitzen 10 bei finderung der Plattewdicke und beim Dur^h^ 
fahren zw©ier auf Abstand liegender aufeinanderfolgender 
Platten 6 nicht wesentlieh finder t« Im Ubrigen sind Vor- 
kammern h und Beschiohtungskammer 1 gegenUber dem Umgetoungs- 
druok vollkommen abgedichtet, weil Sehleusenkammern 5 vor- 
gesohalfcet sind, die in an sioh belsa&nter Weise duroh Ventile 
12 abgedichtet sind sowie mlt Abs&*age- und BeXUftungsein- 
riohtungen 13 versehen sind. 

Die auf nioht nSher besohriebene Weise von auBerhalb der 
Besohiohtungsleammer 1 stufenlos h?3h&rverstellbare Kathoden- 
zerst&ubungseinriehtung 2 in d©r B©©ehichtungsltammer 1 be- 
steht aus horizontal angeordnete^ Kathoden die sioh Uber 
die gesamte Breite des Trans portfeanotes 3 e:- j streoken. Die 
7athoden l*f verlaufen parallel und sind innerhalb der Be- 
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sohiohtungskammer 1 zu einem Kathodeneinsohub 15 zusammen- 
gefaBt. Ein Kathodeneinsohub 15 besteht aus einem quader- 
fBrmigen Oestell 19, in das an der Unterseite, die gesamte 
Gestellbreite tlberspannend, Katfcodenpaare 16 eingehttngt 
sind. Die beiden Kathoden 14 elnea Kathodenpaares 16 sind 
Jewells mit den beiden Polen einer nioht geerdeten Weehsel- 
strom-Hochspannungsquelle verbunden. Die Kathoden 14 sind 
an ihren Enden mit KathodenendversohlUssen 17 versehen, die 
der elektrisohen Absohirmung fUr die Gasentladung, der KUhl- 
mittelzufUhrung und -abfUhrung sowie dem Hoohspannungsan- 
sohluB dienen» Die KathodenversohlUsse 17 sind in die Trfiger 
20 des Qestelles 19 eingelassen und dienen gleiohzeltig 
als Halterung ftlr die Kathoden 14 . Die Kathoden 14 sind 
auSerdem liber Absohirmbleche 18 an Quertr&gern 21 des Qe- 
stells 19 aufgehSngt, damit sie nioht durohhilngen, WHhrend 
des Betriebes werden die Kathoden 14 von Klihlmitteln duroh- 
flossen. Die Absohirmbleche 18 sind geerdet und begrenzen 
die Entladung auf diejenigen KathodenflBohen, die der zu 
beschiohtenden Platte 6 gegentlber liegen. Die Kathoden 14 
sind elektrisoh isoliert duroh Kathodenhalter 22 an den 
Absohirmblechen 18 aufgeh&ngt. Die Absohirmbleohe 18 sind 
ebenfalls mit Ktlhlrohren 23 versehen, duroh die w&hrend 
des Betriebes Kiihlmittel flieflt* - Im Ubrigen sind die 
KathodenelnsohUbe 15 so ausgebildet, dafl die Kathoden 14 
breiter sind als die grtiflten AbstHnde zweier aufeinander 
folgender Platten 6. Dadurch wird die Bildung von Streifen 
in der Besohiohtung der Platten 6 vermleden. Jedes Kathoden- 
paar 16 kann ftlr sioh Oder zusammen mit den anderen Kathoden- 
paaren 16 eines Kathodeneinsohubs 15 mit einer Hoohspannunga- 
quelle verbunden sein. Die Kathodenpaare 16 kOnnen mit nieder- 
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Oder hoohfrequenter Wechselspannung sowie mit Oleioh- 
spanmuig betrieben werden. 

Bei der AusfUhrungsform naoh Fig. 8 Bind mehrere naohein- 
ander gesohaltete Besohiohtungskammern 1 vorgesehen. Diese 
Besohiohtungskammern 1 sind duroh Zwisohenkammern 24 von- 
einander getrennt, die ebenso wie die Vorkammern 4 an Saug- 
leitungen 8 mit Drosselventilen 9 angesohlossen sind. 
Wegen des sioh damit einstellenden DruokgefBlles zwischen 
Besohiohtungskammern 1 und Zwisohenkammern 24 kBnneh ohne 
weiteres lintersohiedliche Kathoden 14 und Arbeitsgase in 
den einzelnen Besohiohtungskammern 1 eingesetzt werden, so 
da0 die zu besohiohtenden Platten 6 in einem Arbeitsgang 
mit mehreren aufeinanderfolgenden Sohichten versehen wer- 
den kiSnnen. SelbstverSttindiioh besteht auoh die MOglioh- 
keit, mehrere hintereinander gesohaltete Besohiohtungs- 
kammern 1 fur die Besohiohtungen mit gleiohen Materialmen 
einzusetzen, wenn es sioh urn besonders dioke Sohiohten 
handelt Oder urn Materialien, deren AbstHubrate sehr niedrig 
1st. Ebenso kann in der Vorkammer 4 vor dem Eintritt in 
die Besohiohtungskammer" 1 mit ailmmkathoden 25 die 1 zu be- 
sohichtende Oberflaohe gereinigt werden. 

Die erfindungsgemSBe Vorriohtung arbeitet wie folgtj Nach- 
dera eine zu besohiohtende Platte 6 in horizontaler Lage in 
die Sohleusenkammer 5 eingebraeht worden-ist, sohliefien 
die Ventil© 12 der Sohleusenkammer 5, der Druok wird bis 
auf den Druok dor Vos?kammsr 4 abgssenkt. Nunmehr wird das 
der Vorteamsfer 4 sugewandte Ventil 12 geCffnet, die Platte 
6 wird von <&@m als gQEfceuertes Be sohleuni gangs- Oder Zw©i» 
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gesohwindigkeitsband ausgebildeten Transportband > der 
Vorkammer k Ubernommen und bis unmittelbar an die voraus- 
ftihrende Platte 6, die sioh berelts teilweise in der Be- 
sohiohtungskammer 1 befindet, herangefahren. Eine dazu ge- 
eigenete Vorrichtung 1st z*B. in dem deutsohen Patent Nr. 
1 900 988 der Anmelderin besohriebem Das Ventil 12 der 
Schleusenkammer 5 sohliefit, die Sohleueenkammer 5 ist be- 
reit zur Aufnahrae der nSohsten Platte 6. Die Platte 6 wird 
dann Uber das Transportband 3 duroh die Beschiohtungskammer 
1 geflihrt, wo die Beschiohtung mittels Kathodenzerstttubung 

stattfindet. Naoh Beschiohtung der Platte 6, die in 
gleiohmftfiigem Durchlauf duroh die Beschiohtungskammer 1 
erfolgt, wird die Oesohwindigkeit der Platte 6 duroh das 
im Bereich der naohgeschalteten Vorkammer 4 als gesteuertes 
Besohleunigungs- oder Zweigesohwindigkeitsband auagebildete 
Transportband 3 soweit gesteigert, daB naoh Offnen des 
Schleusenkaramerventiles 12 die Platte 6 von der naohge- 
schalteten Schleusenkammer 5 in Mhnlioher Welse wie belm 
Einsohleusen Ubernommen wird und dann aus der Vorrichtung 
mit Abstand zur folgenden ausgeschleust und abgenommen wer- 
den kann» Dieser Vorgang 1st in den Fig. 6 und 7 erlttutert, 
man erkennt unmittelbar, daB der eigentliohe Besohichtungs- 
vorgang in kontinuierliohem Arbeitsablauf erfolgt, wtthrend 
die Aufgabe und Abgabe der Platten 6 an die Vorrichtung 
intermit tier end bzw. taktweise erfolgt. 



AnsprUohe 1 
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1» JForriohtung zum kontinuierllohen, einseitigem Be- 
sohiohten von Platten wie Olasscheiben, Keramik- oder 
Kunststbffplatten und dergl. mittels Kathodenzerst&ubung, 
bestehend aus mehreren hintereinander gesohalteten und 
duroh Sohlitze miteinander verbundenen Vakuumkammern, von 
denen zumindest eine als Besohlohtungskammer mit Kathoden- 
zerstHubungseinrichtung ausgebiidet 1st und einem durch 
die Vakuumkammern geftlhrten Transportband, daduroh gekenn- 
zeichnet, daB die der Besohiohtungskammer (1) unmittelbar 
vor- und nachgjesohalteten Vakuumkammern als Vorkammern (4) 
und 'die den Vorkammern vor- bzw a naohgeschalteten Vakuum- 
kai'&i&rn als Sohleusenkammern (5) ausgebiidet sind und dafi 
das Transportband (J) horizontal au©gerichfcefc i*nd mehrfaoh 
unterteilfe sowie im Bereioh der Vorkammern (4) als g©« 
steuertes Beschleunigungs- oder Zweigeschwindigkeitsband 
ausgebiidet ist. 

2e Vorriehtung nach Anspruoh 1, daduroh gekennzeiohnet, 
dafi in den Vorkammern (4) ein niedrigerer Druok als in 
den Besohiehtungskammern (1) herrecht. 

3. Vorrichtung naoh den Anspriichea 1 und 2, daduroh ge- 
kennzeiohnet, dafi die Beschichtungskammern (1) eine Zu- 
fUhrungsleitung (7) fUr das Arbeitsgas und die Vorkammern 
(4) an Saugleltungen (8) mit Dross&lventilen (9) ange- 
schlossen elnd sovfie mit den Vorkammern tiber Sohlitze mit 
hohem StrBmungswi der stand verbund©n Bind* 
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4. Vorrichtung nach den Ansprtlohen 1 bis j$, daduroh ge- 
kennzeiohnet, daB die Sohleusenkammern (5) in an siohtoe- 
kannter Weise duroh Ventile (12) abdiohtbar sind sowie 
mit Absaug- und BelUftungseinr;Lchtungen (15) versehen 
sind. 

5. Vorrichtung naoh den Ansprtlohen 1 bis 4 in der Aus- 
ftlhrungsform mit mehreren hintereinander gesohalteten Be- 
schiohtungskammern, daduroh gekennzeiohnet, daB die Be- 
sohiohtungskammern (1) duroh Zwisohenkammern (24) niedrigeren 
Druckes voneinander getrennt sind und das Transportband (3) 
im Bereioh von Besohiohtungskammern (1) und Zwisohen- 
kammern (24) ftlr gleiohe Geschwindigkeit ausgelegt ist. 

6. Vorrichtung naoh Anspruoh 5$ daduroh gekennzeichnet, 
daB die Zwisohenkammern (24) an SaugXeitungen (8) mit 
Drosselventilen (9) angeschlossen und mit den Besohioh- 
tungskammern Uber Sohlitze mit hohem StrBmungswider stand 
verbunden sind # 

7. Vorrichtung naoh den AnsprUchen 1 bis 6, daduroh ge- 
kennzeichnet, daS duroh stufenlose HSherverstellung des 
Kathodeneinsohubes (15) von auflerhalb der Besohiohtungs- 
kammer (1) der Abstand zwisohen den Kathoden (14) und der 
zu besohiohtenden OberflSohe optimal eingestellt werden 
karuu 

8. Vorrichtung naoh den Ansprtlohen 1 bis 7# daduroh ge- 
kennzeiohnet, daB die Breite der einzelnen KathodenflHohen 
grHfier ist als der Abstand zweier aufeinanderfolgender 
Platten 6» 
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